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g al fonc(é Art de /a‘fng[age avec une idée simp/e : jpréserver et
transmettre un gesfe rare, essentiel & ( /zor/ogem‘e de presﬂ'gze.

Pour moi, (. ang[age nest pas une suite de fec/mi?ues, mais une école
du regarc/ et de la patience ; un /angage discret, celui de la
précision et du geste juste.

Dans mon atelier aux Brenets, faccueille des passionnés, des
étudiants et des professa‘onne/s en reconversion. Chacun trouve la durée
et le rgt/zme gui lui conviennent . On y exp(ore (‘ang[age traditionnel
a la lime, le travail au micromoteur les ang[es rentrants et sortants,
le mtmage, le po/d:sage des gout‘tes... autant de pratigues Gui formenf
une main sire et af’fafenf leeil.

e me deéplace aussi au coeur des manufactures suisses. £a, fjobserve
les pleces, les méthodes et les exigences de produa‘c’on pour adapfer
mon ensen'gnemenf et L'nfégrer lexcellence directement sur vos
composants, au rythme de vos ateliers.

Au ﬁ'/ des années, jai compris que /mg/age nest pas seulement une
guestion de tec/zm'que . cest lart de revéler la (umiere, de donner de
la vie a la matiere, de fmmf’ormer un détail en éclat. €e savoir
faire, /or-squ’i[ est transmis et mattrisé, devient bien p/us guune
ﬁniféon . il devient une signafure.

Transmettre lexcellence. Préserver un savoirj"aire rare.

&t si le vrai luxe était davoir de lor dans les mains ?




Jéréme est horloger de formation. Il
dispose de bases techniques solides,
notamment en mécanique et en lecture de
plans, qui constituent un socle pertinent
pour les métiers de la terminaison
horlogere.

Véritable passionné d’horlogerie, il souhaite
orienter sa carriere vers 'anglage. Cette
spécialisation, exigeante et minutieuse,
correspond pleinement a son gout du
travail précis et a son sens du détail.
Animé par une trés grande détermination,
Jérdme s’est pleinement investi dans sa
formation de 100 heures. Au cours de celle-
ci,ila appris et pratiqué 'anglage a la main
et au micromoteur, 'étirage a la main et au
micromoteur, le satinage... Il a fait preuve
d’un engagement constant et d’une réelle
volonté de progression tout au long de son
parcours.
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ETIRAGE DES FLANCS

Jéréme maitrise 'étirage des flancs au micromoteur, avec une bonne
régularité de surface et un bon contrble de sa force il n’a rencontré
aucun probléme lors de cet apprentissage.

Il s’est en revanche particulierement démarqué a U'étirage au cabron.
Son geste est sir, précis et efficace, lui permettant d’obtenir
rapidement des traits droits, nets et continus, sans reprise ni défaut.
Cette capacité a produire un résultat propre et régulier avec une
grande efficacité constitue un atout notable de son travail.




ANGLAGE MICRO-MOTEUR

.. i) .'

Des angles sortants francs et
bien définis, associés a une
brillance maitrisée.

Que ce soit sur le laiton, l'acier
ou le maillechort, Jéréme a su

gérer les contraintes propres a
chaque matériau et adapter ses
outils et ses réglages en
conséquence.

En anglage au micromoteur, Jérome
présente une bonne maitrise du
geste.

La régularité du trait est acquise,
avec une surface homogeéne et une
belle brillance, sans apparition de
vagues.

Les angles sont nets et continus,

témoignant d'un contréle précis de
la pression et de l'outil.




ANGLAGE LIME

L'anglage a la lime, suivi de l'adouci au cabron et du polissage au bois a la main, est
un travail que Jéréme a particulierement apprécié. Il a pris beaucoup de plaisir a voir
les piéces se transformer progressivement sous ses gestes, développant ainsi un
rapport précis et sensible a la matiére.

Il maftrise la réalisation d’angles rentrants, 'adouci au cabron, ainsi que le polissage
manuel a l'aide de différents bois et pates a polir, lui permettant d’obtenir des

finitions propres.




SATINAGE, GOUTTES POLIES

Lors du travail de satinage,
Jérébme a fait preuve d’'une
grande ingéniosité. Il a su
rechercher et mettre en place
des solutions afin d'adapter des
posages universels a des piéces
complexes.

En créant des appuis
spécifiques, il a permis un
maintien stable des piéces et
I'obtention d'un satinage
homogeéne et régulier. Cette
capacité a analyser une
problématique technique et & y
répondre de maniére autonome
constitue un réel atout dans son
approche du travail.

La réalisation des gouttes n'a
pas constitué une difficulté
pour Jéréme. Il a su adapter

ses bois et ses fraises afin de

répondre aux exigences
techniques propres & chaque
piece.

Ce travail, qui requiert une
réelle maitrise du geste, a été
mené avec précision et
logique. Jérébme a rapidement
intégré la méthode, fagonné
ses bois avec justesse et
ajusté la taille des gouttes de
maniére cohérente.




AVANT-APRES

Avant intervention, les piéces présentaient de fortes marques d'usinage, des angles
déformés, ainsi que, pour certaines, un traitement galvanique qu'il a fallu retirer.
L'apprentissage a amené Jérdme a travailler sur des piéces déja pré-anglées, mais
également sur des composants nécessitant la création compléte des angles.

e résultat est probant. Méme sur des angles de grande largeur, ol la brillance est plus
difficile @ maintenir, Jérome a réalisé un travail de qualité, faisant preuve de patience,
de rigueur et de minutie a chaque étape.




Mon regard sur le parcours de Jérome

gérame est un éleve /oa.m'onné par le monde de [ /wr/ogerie, animée
par une réelle curiosité et une granc/e perspicacité.
gl fat‘f Jpreuve dune bonne capacité c/ana[gse et sait re’f[éc/zér & des
solutions concretes Jpour ré/aondr-e aux pr-aé/émaﬁques fec/mc‘ques
rencontrées, en tenant compte de la matiere et des contraintes

propres a c/mgue pﬁéce.

Au cours de sa formar’ion. i a acquis des compéfences solides en
ang[age a la main et au micromoteur en éﬁrage a la main et au
micromoteur, en safinage ainsi gu'en po([smge manuel. Il a
notamment excellé a [ éz‘irage a la main, domaine dans /eque{ i se
dist‘ingue parﬁcu&'éremenf par la maitrise de son geste et son
ressenti de la matiere.

Il ne demande aujourdhui qua approfondir ses competences dans le

domaine 6/2 [a décoration ﬁar/ogtér'e .

Ponctuel et assidu, son expérience préa[aé(e en /zor(ogerie f’m’f de lui
un candidat po[gva{enf, sérieux et c'mp/i«yué.
Il saura faire Jpreuve dattention, de rigueur et dune conscience
professc’onne//e certaine dans un environnement datelier et s'c'ntégrer

avec aisance au sein dune é?m‘/ae.

Alexandra Schmitz
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[] | +33 652448921

| jerome.sauvat@gmail.com
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74940 ANNECY

COMPETENCES

Anglage main entrant et
sortant

Anglage micromoteur &
finitions

Etirage des flancs cabron
et micromoteur

Lecture de plans & codes
esthétiques horlogers
Assemblage mouvement &
complications

Contrdle esthétique &
auto-contréle qualité

QUALITES

.

Rigueur etprécision
Capacité d'adaptation
Excellentes compétences
relationnelles

Esprit d'équipe

Autonomie

LANGUES

Frangais : langue maternelle
Anglais : courant

Espagnol : courant

JEROME SAUVAT

ANGLEUR

Angleur, issu del’horlogerie de manufacture, avec une
expérience solide en assemblage mouvement et complications.
Parcours combinant grandes maisons horlogéres et atelier
spécialisé, orienté qualité du geste, constance esthétique et
respect des codes de la haute horlogerie. Capable de
comprendre le mouvement pour mieux servir la décoration.

EXPERIENCE PROFESSIONNELLE

1

» L.U.Chopard & Cie SA — Genéve

Horlogerie complications - 2023 - Mai 2025

Assemblage de mouvements et modules & complications.
Chronographes, quantieme simple, mouvements multi-
barillets. Ajustements et controle qualité

L.U. Chopard & Cie SA — Genéve

Emboitage - 2022 - 2023

Assemblage boite, pose glace et aiguilles. Ajustement aprés
emboitage et contrdle esthétique en ligne de production.
Montres TUDOR SA — Genéve

Emboitage - 2018 - 2019

Emboitage des modeles de la gamme. Contréle esthétique.
L.U. Chopard & Cie SA

Assemblage joaillerie (Happy Diamonds) - 2014 - 2017
Assemblage de bijoux, contréle esthétique. Soudage laser et
soudage au four.

Montres TUDOR SA — Genéve

Emboitage - 2013 - 2014

Emboitage des modéles de la gamme. Controle esthétique.
GMTI SA

Assemblage - 2013

Changement de disque de quantiéme, pose cadran et aiguilles.
Emboitage.

FORMATIONS

e 2025 - Formation Anglage a la main (100 h)
» 2021 - Dipldme CFC Horloger

s 2017 - Module Achevage-Réglage (CPIH)

s 2015 - Diplome AFP Horloger

s« 2002 - BTS Tourisme

s 2000 - Bac Communication & Commercial



