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g al fonc(é Art de /a‘fng[age avec une idée simp/e : jpréserver et
transmettre un gesfe rare, essentiel & ( /zor/ogem‘e de presﬂ'gze.

Pour moi, (. ang[age nest pas une suite de fec/mi?ues, mais une école
du regarc/ et de la patience ; un /angage discret, celui de la
précision et du geste juste.

Dans mon atelier aux Brenets, faccueille des passionnés, des
étudiants et des professa‘onne/s en reconversion. Chacun trouve la durée
et le rgt/zme gui lui conviennent . On y exp(ore (‘ang[age traditionnel
a la lime, le travail au micromoteur les ang[es rentrants et sortants,
le mtmage, le po/d:sage des gout‘tes... autant de pratigues Gui formenf
une main sire et af’fafenf leeil.

e me deéplace aussi au coeur des manufactures suisses. £a, fjobserve
les pleces, les méthodes et les exigences de produa‘c’on pour adapfer
mon ensen'gnemenf et L'nfégrer lexcellence directement sur vos
composants, au rythme de vos ateliers.

Au ﬁ'/ des années, jai compris que /mg/age nest pas seulement une
guestion de tec/zm'que . cest lart de revéler la (umiere, de donner de
la vie a la matiere, de fmmf’ormer un détail en éclat. €e savoir
faire, /or-squ’i[ est transmis et mattrisé, devient bien p/us guune
ﬁniféon . il devient une signafure.

Transmettre lexcellence. Préserver un savoirj"aire rare.

&t si le vrai luxe était davoir de lor dans les mains ?




Pierre posséde un parcours riche et trés
technique. Régleur CNC centerless depuis
2024, il a développé une grande précision

dans le geste, une lecture fine des
tolérances et une solide comprehension
des procédes.

Il a soif de savoir, apprend vite, et cherche
constamment a approfondir ce qu’il
entreprend.

Calme, réfléchi et ingénieux, il sait trouver

par lui-méme des solutions, ce qui le rend
rapidement autonome en atelier.

Son entrée en formation en anglage
s’inscrit dans la continuité de son parcours
: transformer son savoir-faire technique en
une maitrise plus artisanale, plus sensible,

tournée vers la qualité.

Grace a sa polyvalence, son aisance sur
machine et sa capacité d’analyse, Pierre est
un trés bon candidat pour apprendre la
décoration machine et devenir, a terme,
pleinement polyvalent en atelier de finition.
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ETIRAGE DES FLANCS

Sur 'étirage des flancs, Pierre démontre une excellente maitrise,
aussi bien au micromoteur qu'a la main.

Au micromoteur, il parvient a tendre la surface sans générer
d'ondulations : le flanc reste homogeéne, parfaitement lisse et
continu, avec une lecture de lumiére stable sur toute la longueur, un
résultat particulierement exigeant a atteindre.

A la main, les traits sont droits, réguliers et d’'une grande finesse,
sans reprise ni défaut perceptible. Cette aisance dans les deux
approches refléte un trés bon contréle du geste, ainsi gu’une relation
précise et maitrisée avec la matiere.




ANGLAGE MICRO-MOTEUR

L'anglage au micromoteur constitue
l'un des points forts de Pierre. Il y
démontre une maitrise technique
affirmée, portée par un geste sdr,
stable et précis. La continuité du

trait est parfaitement contrélée, les

ruptures sont propres et les angles
posés avec justesse. Cette aisance
d’exécution traduit une intégration
solide du geste, lui permettant de
travailler avec constance, assurancel
et régularité sur l'ensemble des
pieces.

Sur les angles sortants, Pierre
fait preuve d’'une grande
précision. Les arétes sont
nettes, réguliéres et bien

conservées, et le polissage est

réalisé avec un contréle fin,
sans altération du fond de la
piéce, un exercice
particulierement exigeant. Son
approche rigoureuse et
maitrisée du polissage met en
évidence une excellente
compréhension des gestes
fondamentaux et un haut niveau
d'exigence dans l'exécution.




ANGLAGE LIME

L'anglage a la lime est un autre domaine dans lequel Pierre s’est particulierement
illustré. Les arétes sont propres, parfaitement définies et les angles rentrants sont
exécutés avec régularité et assurance. Pierre sait parfaitement tailler ses cabrons et
se montre trés exigeant dans son polissage .

Ses solides connaissances mécaniques et techniques renforcent encore cette
exigence : il accorde une attention particuliére a la géométrie des piéces et a la
justesse des volumes. Il comprend notamment l'importance des coins rentrants sur

les roues, qui doivent impérativement rester parfaitement face a face pour préserver
la cohérence fonctionnelle et esthétique de 'ensemble. Cette rigueur, rare a ce
niveau, constitue une trés grande qualité et un atout déterminant dans son travail de
finition.




SATINAGE, GOUTTES POLIES

Le satinage est une étape que
Pierre maitrise avec justesse. Il
identifie rapidement la bonne
direction du trait, en assurant sa
continuité et la force du geste,
ce qui permet d’obtenir un
rendu homogeéne et régulier en
respectant les cotes. Les
surfaces sont propres, sans
traits parasites, et la maniére
dont la lumiere se dépose
témoigne d'un geste sdr et
précis.

La réalisation des gouttes
polies repose sur une
exécution structurée. Pierre a

su fagonner ses bois avec
justesse, adapter la taille de
chaque goutte et articuler
méthode et dextérité. La
démarche a été intégrée
rapidement, sans glisser sur
les surfaces.




AVANT-APRES/PIECES EN DETAILS

En comparaison avant / aprés,
la roue ne présentait
initialement aucun angle
rentrant. Ceux-ci ont été créés
et alignés avec justesse,
malgré la difficulté que cela
représente sur ce type de
piéce.

Sur les piéces suivantes
On observe un étirage réalisé a
la main, des angles sortants
nets, des gouttes réguliéres

Les angles sont continus, sans
ondulation ni rayures, offrant
un ensemble propre et
cohérent.




Mon regard sur le parcours de Pierre

L’expérience mécanique de Pierre lui permet d’envisager une réelle polyvalence entre
décoration machine et décoration main. Elle lui apporte une compréhension solide
des contraintes techniques d’'un mouvement et du réle précis de chaque finition, ce
qui se traduit directement dans son approche du travail : réfléchie, structurée et
orientée vers la qualité, I'efficacité et la rapidité.

Pierre est un élément sérieux et ponctuel, animé par une curiosité intelligente,
particuliérement précieuse dans ce métier. Il montre un réel souci du travail bien fait,
avec une attention constante portée aux détails et a la cohérence d’ensemble.

Il s’est distingué sur I'anglage a la lime, notamment par la réalisation d’angles
rentrants nets, fins et alignés, a un niveau rarement observé a ce stade d’un
parcours. Son travail est propre, régulier et témoigne d’une lecture juste de la
matiere et de la lumiere.

Ce qui ressort avant tout est I'équilibre entre le plaisir d’apprendre et une rigueur
naturelle dans I'exécution. Calme, appliqué et attentif, Pierre adopte déja I'attitude
attendue d’un décorateur horloger, fondée sur la constance et la justesse. S'il
poursuit dans cette dynamique, son potentiel d’évolution est réel et durable.

Alexandra Schmitz




CONTACT

Pour toute demande concernant la formation ou ce
livret :

7Irt de L{Inglage

www.artdelanglage.ch

Version destinée a la publication en ligne.
Les coordonnées personnelles de I'éléve ne sont pas publiées.

Pierre Lavirotte



