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gai fona/é Art de /dfng/age avec une idée S[mp/e : ppréserver et
transmettre un geste rare, essentiel a //zor/ogerie de prestc'gze.

Pour moi, / ang/age nest pas une suite de tec/miques, mais une école
du regarc/ et de la patience ; un /angage discret, celui de la
précision et du geste Juste.

Dans mon atelier aux Brenets, Jaccueé//e des passionnés, des
étudiants et des /arofessionne/s en reconversion. Chacun trouve la durée
et le rgz%me gui lui conviennent . On y exp/ore /ang/age traditionnel
a la lime, le travail au micromoteur les angz/es rentrants et sortants,
le safénage, le po/éssage des gouffes... autant de pratiques qui formem‘
une main sire et affafenf leeil.

e me dép/ace aussi au coeur des manufactures suisses. £a, joéserve
les pLeces, les meéthodes et les exigences de /aroc/ucfc‘on Jpour adapt‘er
mon ense[gnemenf et L'nfégrer lexcellence directement sur vos
composants, au rgf/zme de vos ateliers.

Au fil des annces, Jai compris que [ ang/age nest pas seulement une
guestion de fec/zm'que . cest lart de revéler la (wmiere, de donner de
la vie a la matiere, de fransformer un deétail en éclat. €e savoir-
faire, /orsqu’c'/ est transmis et maitrise, devient bien p/us 7u’une
ﬁ'n[ft’on . il devient une Jc'gtnafure.

Transmettre lexcellence. Préserver un savo[rfa[re rare.

&t si le vrai luxe était davoir de lor dans les mains ?




Genr~Pierre [Jejeut

En reconversion, Jean-Pierre
Dejeux a suivi 100 heures de
formation intensive dédiées a
langlage et aux finitions
horlogeres (travail a la lime et au
micromoteur). Exigeant sur la
qualité, régulier et appliqué, il
vise un poste en atelier
décoration de mouvement avec
une montée en cadence
progressive et maitrisée.
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ETIRAGE DES FLANCS

Au cours de son apprentissage, Jean-Pierre a expérimenté l'étirage
des flancs au cabron et au micromoteur afin d’enlever les marques
d’'usinage et apportant la technicité esthétique tout en préservant
strictement les cotes de la piece. Au cabron, il as su respecter la
régularité du trait, gardant la direction imposée et la continuité sur
'ensemble du flanc. Au micro-moteur, il a su obtenir des surfaces
lisses, sans vagues. Des contréles visuels constant ont rythmé
l'exercice, garantissant Uéquilibre entre exigence esthétique et
maitrise dimensionnelle.




ANGLAGE MICRO-MOTEUR

Conserver des angles nets n'a
posé aucune difficulté, et les
résultats ont été
immédiatement stupéfiants.
Cette photo présente sa
premiére piéce : l'image parle
d’elle-méme.

Jean-Pierre maitrise
parfaitement l'anglage au micro-
moteur. Il sait utiliser avec
précision les pointes diamantées,
les gommes abrasives, différents
types de bois ainsi que les pates
a polir. Compétent aussi bien
dans l'usinage et la correction
des gros défauts que dans le
polissage fin, il excelle
particulierement dans la
réalisation des angles sortants.




ANGLAGE LIME

Nous avons étudié ensemble l'anglage a la lime, qu’il s'agisse des angles
rentrants ou sortants, ainsi que le polissage manuel au cabron et a la blchette, en
utilisant différentes pates a polir. Il a particulierement apprécié le maniement de
la lime, faisant preuve d’'une grande attention pour atteindre des résultats précis.
Sa plus grande satisfaction est de voir la matiére brute se transformer, sous ses
gestes, en un éclat raffiné.




SATINAGE, GOUTTES POLIES

Le satinage occupe une place
importante : Jean-Pierre a pu
I'expérimenter “a I'ancienne” en
réalisant cette piéce & main
levée. Il a également la
connaissance des différents
outils permettant d'obtenir un
résultat de qualité.

La réalisation des gouttes
polies n‘est pas une téche
simple. Jean-Pierre a su tailler
ses bois avec précision,
adapter la dimension de
chaque goutte, et faire preuve
d la fois de logique et de
dextérité. Il a trés rapidement
compris la méthode &
appliquer pour réussir cette
opération.




AVANT-APRES

Etirage et anglage a la main et au micromoteur, réalisation d’angles rentrants et
sortants, polissage des gouttes et satinage : nous avons parcouru une large partie
des techniques essentielles du métier d’angleur. Les résultats sont au rendez-vous:
des angles réguliers, sans rayures ni vagues, des traits nets et droits, ainsi que la
satisfaction du travail bien accompli.




Mon regard sur le parcours de
Jean-Pierre

Au ﬁ'/ de la formafc'on, Jai pu constater la Jprogression mpc’c/e e

Yean-Pierre Dejfeux dans les fechm'ques ﬁndamenfa/es du métier
d ang/eun

Il a travaille /éfc‘rage et /ang/age a la main et au micromoteur la

réalisation d ang/es rentrants et sortants, le saz‘inage ainsi que le
po/[ssage des goatfes.
én para//é/e, i a suivi une parﬁe f/zéom‘que L'mporfamfe gui lui a donneé
les bhases de lecture de p/an, ainsc gu une compré/zens[on des
a/[fférenfes matieres, des a/[fférenfs outils et des deécorations qui
graviz‘em‘ autour de [, ang/age.

Il sait utiliser avec Jprécision les pointes diamantées, gommes abrasives,
bois et pates a /ao/[i: et obtient des résultats nets, régu/[ers et
esf/zéfiques, sans rayures ni vagues. Auwdela de la fec/m[que, gean— lerre
fait preuve dune honne /ogc‘que, se pose toujours les honnes questions et
cherche a comprenc/re avant c/aam'n Curieux et motive, il a soif’ de
découvrir les meéthodes, astuces et savoér{aire Jpropres aux entreprises

7u£ luc ferom‘ conﬂ'ance.

Alexandra Schmitz




R
CONTACT

Pour toute demande concernant la formation ou ce
livret :

Art de I'Anglage

www.artdelanglage.ch

Version destinée a la publication en ligne.
Les coordonnées personnelles de I'éléve ne sont pas publiées.

Jean-Pierre Dejeux




